
RENVOOI

* maatvoering in het werk te controleren
* hoogtematen in m. t.o.v. N.A.P.
* alle maten in mm., tenzij anders aangegeven.

Algemeen:

Alle materialen leveren met minimaal 2.2 attest, tenzij anders aangegeven.
Materiaalkwaliteit:

* profielen :
* overig: :

S235, gording & palen + bijbehorende platen S355
S235, damwanden S240GP

Lassen:
* alle lassen waarvoor een sterkteberekening is uitgevoerd op tekening aangegeven
* alle constructiedelen ononderbroken gelast tenzij anders aangegeven

Het laswerk uit te voeren conform NEN 1090 executieklasse  3, tenzij anders aangegeven.

* enkele hoeklassen:  a = 0,8 x de dunste plaatdikte (minimaal 5), tenzij anders aangegeven
* dubbele hoeklassen: a = 0,4 x de dunste plaatdikte (minimaal 5), tenzij anders aangegeven

Datum:

Naam RWC:

Verantwoordelijk
lascoördinatorDatum:Datum:

Naam aanbouwer: Naam lasser:

Maatvoering conform tekening. Alle lassen aangebracht conform
tekening en/of renvooi.

NEN 1090

Meetprotocol:

Uitvoeringsklasse:

J/N

Alle lassen conform spec. uitgevoerd.
Uitslag NDO akkoord.3
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1.0 26-02-25Het copyright van deze tekening behoort toe aan ADONIN B.V.

Industrieweg 16
8861 VH Harlingen

(0517) 430 542
info@deboerendegroot.nl
www.deboerendegroot.nl

Opdrachtgever:

Project:

Tekenaar:

Projectleider:

Datum:

Schaal:

Formaat:
Tekeningnr.:

Status:

Fase

Bladnr.:

Projectnr.:

Onderdeel: 

Dijkversterking Marken

Rijkswaterstaat

Gemaal
Versterking buispalen

17-02-25

1:20/10/5/2

A2

Definitief

Uitvoering

2022-00142

5937-TM-TEK-012 TEK-01-06 1.0

Versie:

1.0 26-02-2025 Gezette platen aangepast, status definitief BD WJ

0.2 26-02-2025 Status ter controle BD WJ

0.1 25-02-2025 Interne controle, status concept BD WJ
Wijz.: Datum: Omschrijving wijziging: Controle:Getekend:

Bovenaanzicht
schaal: 1:5

Doorsnede A - A
schaal: 1:20 Detail A

schaal: 1:2

Detail B
schaal: 1:2

Doorsnede B - B (tussen -4,0 en -5,0)
schaal: 1:5

Doorsnede C - C (tussen -5,0 en -9,5)
schaal: 1:5

Doorsnede D - D (tussen -9,5 en -10,5)
schaal: 1:5

3D
schaal: 1:10

8x uitvoeren; posities zie TEK-01-01 en TEK-01-03

60°
Buispaal
B323.9/10 S355J2

A A

Detail A

Gezette plaat S355J2
PL15*162.4 * 5500
gelast op buispaal;
6 st. per buispaal

Deksel gelast op  
boven- en onderzijde

C C

3 gezette platen b.k. -5,0
3 gezette platen b.k. -4,0 en
Verspringend om en om:

Detail B
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-4,000 m

Gezette plaat S355J2
PL15*162.4 * 5500
gelast op buispaal;
6 st. per buispaal

-3,990 m

Deksel gelast op  
boven- en onderzijde

10

Gezette plaat S355J2
PL15*162.4 * 5500
gelast op buispaal;

120°
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120°

Deksel t=10

Strip t =15

Buispaal


